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1 Premessa

Scopo della presente valutazibtne é st udi o d @dr Il @rogettp di mrhpbamento deld stabilnento
Italgraniti S.p.a., ubicato in Via Carpi, 54 San Martino.iN&lo g§REgifico la presente relazémeeredatta per

la domanda di modifscstanzialeli AutorizzazioetegrataAmbientale e intende valutatteaversoalcoli
previsionali q u al e asustiededli tnterveptigptevistelazionai pincipali confini aziendalipguavicin
ambiente abitativo

Le modifich®ono associassl un ampliamentog@ttodi variante urbanistica) ateabzzee un programma di
sviluppo dimensionale e funzionale della propria attivita industriale, il quale prevedra interventi di amplia
ristrutturazione dei fabbricad i st r i al i & 0 d @ Irueaiiitegppzioaen edi amplianerta dello
stabilimento di San Marti no c oerlelgrardirastie adntindta e a0 n e
fianco di quelle esistenti

La valutazione ha la finalita di verificare il rispetto@ei lémitiia c i in conformit”™ alla
acustico n. 447/95 e successivi decreti applicddeumentazione prodotta & conforme a quanto richiesto dalla
D. G. R. nA 673 del 14.04. 04 i Cr iditpevisione dienmpattdo acusticp & r
della valutazione del clima acustico ai sensi della L.R. 9 Maggio 2001, N. 15 recante disposizioni in m
i nquinamento acusticoo.

Léanal i si d edi Hasa steedasisuLaessive; acust i co

U Studio dello stedi fattaattraverso laampagna fonometrica eseguita a sete®@dted nel | 6 a mb |
recente rel azi onaseglito difmbtificainancostangiatiad #8010 ues2tlitod @
con |l a finalit™ di col | audBTAMR2QULBT2P adeldd5/08/2@¢9 e nt e

0 Previsione dei i vel |l sonori futuri i mmessi
di progettdubtrato nella presente relazione.

Il documentrichiamat alprino deidue punti del precedente eleiroe allegatper completezza al presente

document o, costituendone sptaadellescénarib &gstica esapid punto me r i
di partenza su cui si sviluppa la presente indagine. Va sottolineato che la metodologia seguita nel presen
richiama e segue integralmente la schematizzazione adottata nelle precedenti relazioni acustiche storicament
nembibao dell 6Autorizzazione Integrata Ambientale.
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2 Riferimenti normativi

La compatibilit”™ acpettadeibniti dslalt dadnil Viat Leggei Quale
NA447/ 95 e successivo mMe Pdei. Mualletr/il 11/ i1Mi9t7e (didlelt e r

Limiti di immissicassoluti

La zonizzazione del comune di S. Martino in Ri o,
zona di classe-¥ree prevalentemente industriadpropetono limiti assoluti di immissione di 70.0 dBA nel periodo
diurno e 60.0 dBA nel periodo notturno.

Figurdl Estratto del plano di cIaSS|f|ca2|one acustica del Comune di San Martlno in Rio.
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Nella successiva immagine sono individuati i ricettori sensibili maggiormente esposti alle emissioni sonore azi

A Ricettore R1 (residenza) collogditezione nord a circa 30 m dal confine di proprieta;
A Ricettore R2 (residenza con annessa attivita) collocato in desz@oEcud50 m dal confine di proprieta;
A Ricettore R3 (edificio diroccato) collocato in direzione ovest a cimafifg di pedprieta.

Figur&l ndi vi duazi one dei ricettori sensib

£

4

R1

= H St

ltalgraniti ' [ -
i

| tre ricettori R1+ R3 ricadono in cldsdeek di tipo misto i cui limiti assoluti di immissione sono di 60.0 e 50.0 dE
rispettivaente nel periodo diurno e notturno.
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Limiti differenziali di immissione
I livelli sonori mi sur at.i all 6interno deglefinitiambi e
all éart. 2, c¢omma953i5dB petiltperioda diunp e 3IdB pelr ibperiod® gogtieno.4 4 7 /
Tali valori non si applicano nelle aree classificate in classe VI (aree esclusivamente industriali).
Léapplicazione del criterio dif disogleamaldiisattd dei qualiagnin c
effetto del rumore € da ritenersi trascurabile:

1 Rumore misurato a finestre aperte: 50.0 dBA nel periodo diurno e 40.0 dBA in gquello notturno

1 Rumore misurato a finestre chiuse: 35.0 dBA nel periodo diurno g23l0 d@#Aiimo
Tali disposizioni non si applicano alla rumorosita prodotta:

9 dalle infrastrutture stradali, ferroviarie aeroportuali e marittime;

i da attivita e comportamenti non connessi con esigenze produttive, commerciali e professionali;

T daservi zi e Iimpiant.i fissi del | 6edi ficio adibi

stesso.

2.1 Richiesta di variante al piano di classificazione acustica

In accordo con la variante urbanistica presentata si propone ahpiaadahtelassificazione acustica comunale
con la finalit”™ di ricompr gereaivoampliamento Hi pregétmyopvie | 6 i n
arie di pertinenza (zone movimentazione e stoccaggio, parcheggi, aree esterne).

Per questo motivo si richiedere di estendere la classe V come illustrato nella seguente immagine aerea.

Figura8 Richiesta di variante al piano di classificazione acustica comunale.

AREE PER CUI SI
RI CHI EDE L @

DELLA CLASSE V

Pagina 7



o &

ALFA

3

Descrizionéntervento di progetto

Sipremette che tutte le informazioni inboestito attuadeno riportate agklazioatecniae allegat al presente
documento

3.1

Descrizione stato attuale

La situazione degli orari & di seqguito riepilogata in forma tabellare:

Tabelld Funzionamento aziendale stato attuale.

FUNZIONAMENTO IMPIANTO

REPARTO ore/ turni/ giorni/ sett/ ore/

turno giorno sett anno anno

Preparazione Impasti (ricevimento materie 8 3 5 47 5.640

prime, macinazione, miscelazione,

atomizzazione) 8 - 1 47 752

Pressatura ed essiccazione 8 3 7 47 7.896
Applicazione effetti speciali (smaltatura) 8 3 7 47 7.896

. . 8 2 5 47 3.760

Preparaziona smalti 8 1 1 a7 276
Stoccaggio crudo 8 3 7 47 7.896
Cottura 8 3 7 47 7.896
Stoccaggio cotlo 8 3 7 47 7.896
Retlifica e lappatura 8 3 7 47 7.896
Scelta, confezionamento 8 3 7 47 7.896
. . 8 2 5 47 3.760

Magazzino prodotto finito a 1 1 a7 276
Laboratorio 8 1 5 47 1.880
Le sorgenti sonore aziendal i uitdrigortata elcanprandnd: s ono

reparto smalterigorni con relative emissioni
gruppi enea cooling

area deposito materie prineparto presse
compressotri

carico/scarico

reparto scelta

€

area scarto cott o sploidpesodo ddiestaticaintérrea boa mat.prima).n s ent i
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Figurat Individuazione delle principali sorgenti sonore aziendali.
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Si vuole inoltre fornire di seguito il quadro aggiornato delle emissioni in atmosfera (sorgenti fisse esterne). Di
riporta | a planimetria dell 6area allo stato att uc:

Tabell2 Quadro emissivo attuale.

Conc. impianto | Periodicita
Emr Provenienza mf; D"(;:m Inguinante limite di abbat auto
(mg/Nm’) | timento controlli
Alimentazione Silos Materie Prime —
E1 Movimentazione e Macinazione 35.000 24 Palveri a0 FT Semestrale
Materie Prime
Palveri a0 Trimestrale
E2 | Atomizzatore ATM 65 45,200 24 Ossidi Azoto 350 FT annuale
Oissidi di Zolfo 35 Annuale ™~
, ) . . In continuo
Movimentazione & Insilaggio con Sonda
E3 | Atomizzato - reparto preparazione 55.000 24 Polveri 3o FT ) .
arafiche triboelettrical
pasle serigra Annuale
E4 Alimentazione n® 3 Presse 45.000 24 Paolveri 16 FT Semastrale
Polver 4.2 Trimestrale
Fluorg 4,2
SOV (C tot) 42 FT semestrale
E& | FumiFornol e Forno 2 50.000 24 di cui Aldeidi tot 16,8
- L con calce
Piombo 0,42 annuale
Ossidi Azolo 168 Annuale *
Oissidi di Zolfo 420 Annuale **
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Spazzolatura Piastrelle ingresso

E13 scella 4.000 24 Palveri 16 FT Semestrale
E15 | Pulizia Pneumatica Reparti 1.800 16 Palveri 30 FT Semestrale
Palveri an Trimestrale
E16 | Atomizzatore ATM 52 46.200 24 Ossidi Azoto 350 FT annuale
Ossidi di Zolfo 35 Annuale **
E18 |Linea smaltatura 45.000 | 24 | Polveri 16 FT S"'”‘;“‘;'"E"‘"
E19 [ Essiccatoio Rapido 4,100 24 !
E20 | Essiccatoio Rapido 4100 24 !
E22 | Camino di Raffreddamento Forno 2 10.000 24 !
EZ24 | Nr. 2 linee di pressatura 45000 24 Palveri 16 FT Semeslrale
. Palveri 30 Trimastrale
E27 g“;g:;fmm ATM 36 Impazta 27.000 | 24 [Ossidi Azolo 350 FT annuale
Ossidi di Zolfo 35 Annuale **
gpg |Movimentazione Reparto 65000 | 24 |Polveri 30 FT | Semestrale
Atomizzatore e Silos Stoccaggio
Pulizia Pneumatica Reparto
E29 | Stoccaggio e Movimentazione 1.200 16 Polveri a0 FT Semaestrale
atomizzato
Azpirazi D i Cabine di 20 x4
g3g |LSPirazione e bepurazions Labine a1 4 500 | volte al ! / FT Nessuna
Spruzzatura Laboratorio .
giorno
E32 | Linea spessorati e grandi formati 63.000 24 palveri 24 FT Semestrale
E33 | Pulizia pneumnatica 2.200 24 polveri 24 FT Semestrale
- - —
E3g |Linee smalterie con applicazione 45000 | 24 |polveri 8 FT | Semestrale
Effetti Speciali
Postazioni Saldatura per 307
E38 . p 5.000 | per 130 | Paolveri 10 ! MNessuna
Manutenzioni
glanno
camino scambiatore di calore
E3d impianto di raffreddamento Forno 2 12.000 24 !
E42 | Serbatoio Gasolio da 3 m?
E43 | Serbatolo Gasolio da 5 m®
Ed44 Elatt 43 kW
=73 gﬁggg EI:mr'gg::E 3: 42 W Attivita ad Inquinamento Scarsamente Rilevante
E47 Motopompa da 42 kW a Gasolio per
circuito Antincendio
E4 Camm-_:: di emv._ergenza dello 40.000 Emer / / / /
scambiatore di calore genza
E53 | Ricambio aria box retiifiche 12.500 24
E54 | Ricambio aria box retlifiche 12.500 24
ES5 | Ricambio aria box retfifiche 12.500 24 Non sono fissati | limiti di emissione in quanto trattasi di
ES6- | . o . ' emissioni non sotfoposte ad autorizzazione ai sensi
Ricambio aria ambiente di lavoro 20.000 24
E74 | dell'art.272 comma 5 del D. Lgs. 152/06
l;;i. Ricambio aria ambiente di lavoro 22.000 24
E85 | Camino di raffreddamento Farno 2 32.000 24 !
E86 ::’E;fz"’”a linea ditaglio e retificaa | 4 000 | 24 | poiven 30 FT | Semestrale
ggy | 7spirazione ratiamento finale su 14000 | 24 |Polveri 10 FT Semestrale
linea di retiifica e lappatura
llzfaaz-' Emissione ricambio arla box rettifica 22 000 24 Mon sono fissati i limiti di emissione in quanto trattasi di
Ean- emissioni non sottoposte ad autorizzazione ai sensi
E91 Emissione ricambio aria 22.000 24 dell'art.272 comma 5 del D. Lgs. 152/06
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ES2 | Essiccatoio Rapido 10.000 24
E%93 | Essiccaloio Rapido 10.000 24
Eg4 Aspirazione linea di taglio e rettifica a 29.000 24 Polveri 30 FT Semestrale
SECCo
E%5 | Emissione da macchina 600 Discont. | Polveri g Limiti riferiti /
termoretraibile nelle 24 ad un
! h Ossidi Azoto 350 tenore di
ossigenn
Ossidi Zalfo a5 pari al 3%
E96 Sfiato  wvolumetrico  silos  raccolta Per tale emissione i filtri devono essere sottoposti, con periodicita almeno
polverino annuale, a ispezioni di verifica dello stato di conservazione ed efficienza
Eo7 |Aspirazione linea dilaglo e retliica @ | og09p | 24 Polveri 25 FT | Semestrale
E9B- Mon sono fissati i limiti di emissione in quanto trattasi di
E99 Ricambio aria box rettifica 32.000 24 emissioni non sottoposte ad autorizzazione ai sensi
dell'art.272 comma 5 del D. Lgs. 152706
E100 Mon sono fissati | imiti di emissione in quanto trattasi di
E103 Ricambio aria box rettifica 22.000 24 emissioni non sottoposte ad autorizzazione ai sensi
dell'art.272 comma 5 del D. Lgs. 15206
E105 | Camino emergenza fumi forno 2 25.000 emn;:_;e / / / /
Dicont. e
E106 | Forno termoretraibile 800 nelle 24 Polveri 5% o !
h di ossigeno
pari al 3%
E107 | Camino di emergenza forno 1 22000
E108 | Camino di raffreddamento forno 1 28900
E108 | Camino di raffreddamento forng 1 48300
E110 | Gruppo elettrogeno da 45kW Altivitd ad inquinamento scarsamente rilevante
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FigurdP|l ani metri a dell o stato attuale dell darea studiata.
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3.2

Modifica di progetto
La modifi;tar evede | 0installazione di una nuova | inea
guell e esistenti. Léintervento rende necessario
Si prevede la costruzione di due oampaifiancati, innco i nui t ~ al. Pey guarttourigdarda f a b
| 6i mpi antistica, S i prevede un adeguamento dell
lavorazione delle nuove materie prime piu pregiate che sartmnicautiiszzali formatura avverra con la
tecnol ogi a del | ¥Yerrannoautilizzétemachire digitalinridimensionalin u o0 0 .
Seguiranno poi le fasi della cottura, della levigatura del taglio e confezionamento. Nomsigaxzpireoa per il
ma | 6ultima fase della | avorazione sar”™ eseguite

approntati, saranno imvéamezzo di carichi comgllptlo logistico di Casinalbo.

Verranno utilizzati i seoéih macinazione e il reparto Atomizzazione dello stabilimento attuale con alcun
integrazioni per migliorare la qualitd necessaria per la produzione di lastre fino a 3.2 m di lunghezza e 1.
larghezzdl reparto sara integ@amero due muéeistentgon un mulino raffinatore Mki@vo MMC 060

sara collegato alla tubazione esistente, asservita dal filtro E 28, il quale non cambiera le sue caratter
autorizzate

La fase di stoccaggio e ricezione materie prime non subireegitziana redistribuzione delle zone di
stoccaggi o e di de paziene dako spaziofdisporiibile. f i nal i zzata al |

La produzione delle lastre avverra attraverso la tecnologia CONTINUA+ di Sacmi che attraverso un comp
(PCR) permett la formatura di lastre aventi densita e resistenza analoghe alla pressatura tradizionale
compattazione avverr”™ con | outilizzo Pckir duwda mpasa
exnovo per la depolverazione delle podverienti da nuova linea CONTINUA+ sara collegato il punto emissivc
E119 con il relativo filtro a maniche.

Ilmateriale essiccato sara smaltato in maniera tradizionale attraverso airless e granigliatori per applicazione
a secco e decorato tmnologia digitale.

Le lastre entreranno direttamente nel forno nuovo, modello FMA lunghezza 217 m e |seghernravad.09 m.
essiccatoio orizzontale si & ipotizzata una macchina allestiéaac@amini EAU (punti emissivi E116 E117)
e No.Otamino STAB (punti emissivi E6i8) geriscaldé previstopunto emissivo E1é®issioni al camino

fumi con il forno a regiRer ildrno FMA 217/20& grevisto un sistema dipastbustione cpanto emissivo
E111 con damino di emergerigd14) e numero daffreddamenti (E112 E1%8jni del nuovo forno lastre

saranno depur at. da filtro a tessuto con dosag:
componenti acide e successivamente verranno convoglettambaogbore termico dove verra completata
| 6azione di de@Bwndoi one pdeoif iflwomiemstsesd syio. | 6i mpi a
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valle che sistema di abbattimento (filtro a tessutorebussore termidé111) e da urteriore camino di
emergenza utilizzato solo in caso di manutenzioreouebpsisire (E126).

Successivament e | e | astre saranno stoccate i n
produzioni di dimensioni piu ridotte (120x1AD, &x) andranno direttamente nel reparto rettifica e
i nscatol amento attraverso | 6attuale sistema di 1

Sara installata una linea di lappatura squadratura (punti emissivi E121 e E123) a secco e scelta per i grand
che permettera di poter lavorare le lastre mentre una ulteriore linea di rettifica e scelta (punto emissivo E1
formati tradizionali fino al 120x120 e 80x160 sara affiancata alle attualifiree esistehtinovp pealaa t o e
depolverazionelld polveri provenienti da una nuova linea di smaltatura sara collegato il punto emissivo E12(
il relativo filtro a maniéhe.r | 0 movp perlandepolvesazione delle polveri provenienti dalla nuova linea di
ortosquadratura a secco e unastairice a secco sara collegato il punto emissivo E121 con il relativo filtro
mani che. P enovo ped la mudiziaapmeuimatica xentralizzata da adibire alla pulizia dei repar
ortosquadratura, rettifica, ingresso e uscita nuovo folegaard pahto emissivo E122 con il relativo filtro a
manicheP e r | 6 ihavp pernla depolvezazione delle polveri provenienti da due macchine BRUSH + nr
TOP FINISHING sara collegato il punto emissivo E123 con il relativo filtrOexiaratliclee. per aspirazione

taglio e rettifica a secco verra convogliata nella emissione costituita da un filtro nuovo denominato E124

Il funzionamento previsto per | &6i mpianto =~ rias:

Tabell& Funzionamento aziendale di progetto.

FUNZIONAMENTO IMPIANTO
FASE REPARTO
ore/turng turni/giornq giorni/sett| sett/anno| ore/anng

1
2 Prep_araz_lone Impastl _(ncewment_o materie p 8 3 7 47 7 896
3 macinazione, miscelazione, atomizzazione)
4
g Pressatura ed essicazione 8 3 7 47 7.896
7 Applicazione effetti speciali (smaltatura) 8 3 7 47 7.896
8 Preparazione smalti 8 3 7 47 7.896
9 Stoccaggio crudo 8 3 7 47 7.896
10 | Cottura 8 3 7 47 7.896
11 | Stoccaggio cotto 8 3 7 47 7.896
12 | Rettifica e lappatura 8 3 7 47 7.896
13 Scelta, confezionamento 8 3 7 47 7.896

: - 8 2 5 47 3.760
14 | Magazzino prodotto finito 3 1 1 17 376
15 | Laboratorio 8 1 5 47 1.880
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Verranno portate quindi a 8 h/gg su 3 turni in segtileud reparti: preparazione Impasti e preparazione smalti
e le relative emissioni correlate.

Il quadro emissivo di progetto € riportato di seguito.

Tabell&@ Descrizione quadro emissivo di progetto.

Punto di Durata della Frequenza
emissione Provenienza Portata (Nm3/h) L nelle 24
n emissione (h) ore (n.)

ALIMENTAZIONE SILOS
MATERIE PRIME -
El | MOVIMENTAZIONE MATERIE 35.000 24 1

PRIME E MACINAZIONE

E2 ATOMIZZATORE ATM 65 46.200 24 1

MOVIMENTAZIONE E
INSILAGGIO ATOMIZZATO -
E3 REPARTO PREPARAZIONE 55.000 24 1

PASTE SERIGRAFICHE

ALIMENTAZIONE

B4 | Ry omreas 45.000 24 1
FUMI FORNO N°1
E8 |e 50.000 24 1
FORNO N°2
SPAZZOLATURA PIASTRELLE
E13 | |NGRESSO SCELTA 4.000 24 1
PULIZIA PNEUMATICA
ST el 1.800 24 1
E16 |ATOMIZZATORE ATM 52 46.200 24 1
E18 | LINEA SMALTERIA 45.000 24 1
E19 | ESSICCATOIO RAPIDO 4.100 24 1
E20 | ESSICCATOIO RAPIDO 4.100 24 1
CAMINO RAFFREDDAMENTO
E22 | CAMO R 10.000 24 1
E24 | LINEE N°2 DI PRESSATURA 45.000 24 1
| ATOMIZZATORE ATM 36 27000 o )

IMPASTO COLORATO

MULINO RAFFINATORE MMC
060 + MOVIMENTAZIONE
E28 REPARTO ATOMIZZATO E 65.000 24 1

SILOS STOCCAGGIO

PULIZIA PNEUMATICA
E29 REPARTO RETTIFICA 1.200 24 !

ASPIRAZIONE E DEPURAZIONE]
E30 CABINE DI SPRUZZATURA 4.500 20 min. x 4 volte al gg 4
LABORATORIO

LINEA SPESSORATI E GRANDI
E32 FORMATI 63.000 24 1

E33 PULIZIA PNEUMATICA 2.200 24 1
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LINEE SMALTERIE CON
E36 APPLICAZIONE EFFETTI 45.000 24 1
SPECIALI
POSTAZIONI SALDATURA PER o _—
E38 MANUTENZIONI 5.000 30" giorno per 130 giorni/anno
CAMINO SCAMBIATORE DI
CALORE IMPIANTO
E39 RAFFREDDAMENTO FORNO 12.000 24 !
N°2
c4z | SERBATOIO GASOLIO Cmpiant e at it i
DISTRIBUTORE DA 3 nf Quinta del D. Igs 152/06 lettera O)
c43 | SERBATOIO GASOLIO Cmpiant e attivit i d
DISTRIBUTORE DA 5 nf Quinta del D. Igs 152/06 lettera O)
GRUPPO ELETTROGENO Dellbe_ra Reglor_lale 2236/2009 _s.mALLE__GATO 1A
E44 DA 43 KW I mpi ant i e attivit in d
Quinta del D. Igs 152/06 lettera O)
GRUPPO ELETTROGENO Dellbe'ra Reglor)ale 2236/2009 's.mALLE"GA‘I_'O 1A
E46 DA 43 kW | mpianti e attivit in d
Quinta del D. Igs 152/06 lettera O)
MOTOPOMPA DA 42 kW A Delibera Regionale 2236/2009 s.m.ALLEGATO 1A
E47 GASOLIO PER CIRCUITO | mpianti e attivit”™ in d
ANTINCENDIO Quinta del D. Igs 152/06 lettera O)
CAMINO DI EMERGENZA
48 | SCAMBIATORE DI CALORE 40.000 emergenza
RICAMBIO ARIA BOX
E53 RETTIEICHE 12.500 24 1
RICAMBIO ARIA BOX
E54 RETTIFICHE 12.500 24 1
RICAMBIO ARIA BOX
E55 RETTIEICHE 12.500 24 1
RICAMBIO ARIA AMBIENTE DI
E56- E74 LAVORO 20.000 24 1
RICAMBIO ARIA AMBIENTE DI
E75- E84 LAVORO 22.000 24 1
CAMINO RAFFREDDAMENTO
E85 FORNO N°2 32.000 24 1
ASPIRAZIONE LINEA DI
E86 TAGLIO E RETTIFICA A SECCO 38.000 24 !
ASPIRAZIONE TRATTAMENTO
E87 FINALE SU LINEA DI 14.000 24 1
RETTIFICA E LAPPATUA
EMISSIONE RICAMBIO ARIA
E88- E89 BOX RETTIEICA 22.000 24 1
E90- E91 | EMISSIONE RICAMBIO ARIA 22.000 24 1
E92 ESSICCATOIORAPIDO 10.000 24 1
E93 ESSICCATOIO RAPIDO 10.000 24 1
ASPIRAZIONE LINEA DI
E94 TAGLIO E RETTIFICA A SECCO 29.000 24 !
EMISSIONE DA MACCHINA .
E95 TERMORETRAIBILE 600 Discont. nelle 24 h
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SFIATO VOLUMETRICO SILOS

Per taleemissione i filtri devono essere sottoposti, co

E96 RACCOLTA POLVERINO periodicita aIme_no annuale,l a |spe2|on.e.d| verifica de
stato di conservazione ed efficienza
ASPIRAZIONE NUOVA LINEA
E97 DI TAGLIO E RETTIFICA A 29.000 24 1
SECCO
EMISSIONE RICAMBIO ARIA
E98- E99 BOX RETTIEICA 32.000 24 1
E100-
E101- |EMISSIONE RICAMBIO ARIA
E102- |BOX RETTIFICA 22.000 24 1
E103
CAMINO DI EMERGENZA FUMI
E105 FORNO 2 25.000 emergenza
EMISSIONE NUOVO FORNO
E106 TERMORETRAIBILE 800 24 L
CAMINO DI EMERGENZA FUMI
E107 FORNO 1 NEW 22.000 emergenza
CAMINO DI
E108 |RAFFREDDAMENTO FORNO 1 28.900 24 1
NEW
CAMINO DI
E109 |RAFFREDDAMENTO FORNO 1 49.300 24 1
NEW
GRUPPO ELETTROGENO Dellbe_ra Reglor_lale 2236/2009 _s.mALLE__GATO 1A
E110 DA 45 Kva I mpi ant i e attivit in d
Quinta del D. Igs 152/06 lettera O)
E111 |FILTRO FUMI NUOVO STAB. 23.000 24 1
CAMINO DI
E112 |RAFFREDDAMENTO FORNO 25.000 24 1
NUOVO STAB.
CAMINO DI
E113 |RAFFREDDAMENTO FORNO 42.800 24 1
NUOVO STAB.
CAMINO DI EMERGENZA FUMI
E114 FORNO NUOVO STAB. 23.000 emergenza
E115 |PRERISCALDO FORNO 12.000 24 1
E116 |ESSICCATOIO RAPIDO 9.030 24 1
E117 |ESSICCATOIO RAPIDO 9.030 24 1
E118 ESSICCATOIO RAPIDO 10.053 24 1
E119 LINEA CONTINUA + 53.000 24 1
E120 LINEA SMALATURA 20.000 24 1
E121 ORTOSQUADRATURA A SECC( 46.000 24 1
E122 PULIZIA PNEUMATICA RETT. 1.450 24 1
E123 LINEA LAPPATURA NUOVA 14.500 24 1
ASPIRAZIONE LINEA DI
E124 TAGLIO E RETTIFICA A SECCO 29.000 24 1
CAMINO DI EMERGENZA
E125 | SCAMBIATORE DI CALORE 23.000 emergenza
E126 CAMINO DI EMERGENZA 23.000 salutaria/emergenza

POSTFCOMBUSTORE
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Di seguito vengdacseguenti tavole:

i Figur&:Pl ani metria di, progetto dell dintervento

Figur&: Layout di progetto dello stabilimento studiato
Figura: Prospetto e sezione sud sellmlimento di progetto

Figurdl0: Prospetto est dello stabilimento di progetto

Figurall Prospetto ovest dello stabilimento di progetto

Figurd2 Prospetto sud dello stabilimento di progetto

Errore. L'origine riferimento non é stata travBaaola con indicazione delle sorgenti sonore a
ziendali

=4 =4 =4 4 -4 4

Le sorgenti sonore aziendatie ca disposizion&igiural2, sono le seguenti:

Sorgente S1 pastmbustore,

Sorgente S2 locale compressori,

Sorgente S3 raffreddatori presse,

Sorgente S4 movimentazione merci,

Sorgente S5 carico prodotto finito,

Emissioni Ek (colamzurrpnuove emissioni,

Area tratteggiata: nuova sorgente areale lelgadavalter a z i o n i interne del
Emissioni Ekolore rosso) emissioni esistenti.

T D D D D D D D
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Figur& Layoutdi progetto dello sliatento studiato.
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Figura Prospetto e sezione sud dello stabilimento di progetto
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FigurdlOProspetto ovest dsliabilimento di progetto.
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Figural1Prospetto sud dello stabilimento di progetto
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Figurdl2Tavola con indicazione delle sorgenti sonore aziendali.
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